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MEKANIK OPTIMIZASYONDA LIMITLERIN
USTUNE CIKARAN KATKIMADDELERI

MOULEX® ISLEM GUCLENDIRICILER

MOULEX® NEREDE SPREYLENIR
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OZELLIKLER :

MOULEX® WED2B MOULEX® WEQTB MOULEX®* WEQTBSP
Fairm ; Sma Forrmn ; Sma Form ; Sm
Reank : Transparan San Eenk : Traonsparan Son Renk : Transparan San
Yoduniuk 25°C :0.98-1.00 Yoguniuk : 0.98 - 1.00 Yoduniuk : 0.98-1.01
Koh Madde : 40-46.0 Kah Madde : 5% 18.0 - 200 kot Modde : % 15.0-18.0
pH:6-8 pH:&-8 pH:62-75
Asit dederi :0- 100 mgmg/KOH/g | Asit degeri: 14- 24 mgmg/KOH/g  Asit degeri: 15-20 mg mg/KOH/g
Viskodte 25°C : 25 oSt Viskozite 25 °C : /9 cbt Viskozite 25 °C : 42 oSt
Donma noktas: <3 °C Donma nokbasi: <3 %C Donma noktas : < 3°C
Raf Srmed ; 1 wl Baf Gmrd o 1wl Rof Srmel ; 1wl

MOULEX® WEQZB . MOULEX® WED/B ve MOULEX®
WEDTBIP donmaya kory dayanikhdr . drlinkerin stokilifesi ve performonsion tekradanan donma
cézlirme dururmlonnda dedisiklik géstermemekiedir,

FARKLI BIR SEYLER YAPMA ZAMANI
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F, MUF & UF TUTKALI ICiN

AHSAP PANEL ICIN

MOULEX® WEO2B
Dy Eullanim Ayncs

SPREYLEME : 1 grfm® , rmm [kcalindik]
AEYRELTME : Yurmugak suda 5% 3= 10

MAT DSTONDE FAYDALARI :
< (CELK BANT OSTOMDE
¥ ROMFORMASYOM BAMDI OSTUMDE < BAMDA YAPISMAY OMLER

< KIR OLUSUMLIMU AZALTIR

MOULEX® WEQO7B - WEOTBSP
Iz & Dy Kulorem Ayingisi |, lem giglendiric

DN§ KULLANIMDA SPREYLEME YONTEMI ILE : ¢ KULLANIMDA TUTKALA EKLENIR :
SPREYLEME : 1 gr/m® . e [Bchindike] 0.1 - W03 SV TUTKALA FKLENIR
SEYRELTME : Yurmusak suda % 3-5

+  PasTA DSTONDE

GELIK BANT OSTOMDE
KOMFORMASYOMN BANDI USTUNDE

FAYDALARI ; FAYDALARI -

BAMT DSTOME ¥APISMAYI ORMLER ¥ SERMAE [STASYONUMDA , MIKSERDE ,
< KR OLUFUMUNU ATALTIE TAMKTA, . BORULARDA . FOMPADS VB,
< STATIE ETRILERIMI AZALTIR KIR OLUSUMUNU AZALTAMAK,

BAMTLARI TEMIZLER # TUTEALIN VE PARAFIM EMOLSTYOMUMLUM
¢ SPRETLEME SISTEMI FERFORMANSING IYILESTIRIR BELATILARILIRUILICGING IYILESTIREREE, KLULLAMIM
< Sl SLATILABILIRLILIGIMT ARTTIRIR DoZAd SEVITELERINI AZALTAMAK,
< POROZIMEYI AZALTIR «  (GTELLIKLE Y ANMAYA VE SUYA DAYANIMLI
«  BOYA TOEETIMINI AZALTIR FORMOLASYOMLAR ILE KLILLARMILDKSIMNDA,
¢ YOGUNLUE PROFIUNI GELSTIRIR KIR OLUSUMUNL AZALTALAK

FIMP AR ALAKMAYT AZALTIR [YOESER METARLARDA TUTKAL - KATEI

HATTIE HIZIMI ARTTIRIR MADDELERL...)

oD MARE DO Turngues March 2017
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MDI ve iZOSIYANAT TUREVLERI iCIN

TANIM

MOULEX®™ WE 20R glcl) yOzey gerlim azalhicilar ile bidesen yOksek milekller afwlikl sentefik poli-
merler temelli bir dig kullanim ayincisidir,

MOULEX® WE 20R pres bandina veya sacina yapsmay! engelleyven , cok etkin bir Kimyasal bariver
gdrevini gbren , mikemmael fim sekilendirici dzelliklere sahip olan bir kimyasaldir. Yiksek verimiilidi

sayesinde tiketim miktardan ve maliyet dikkate deder dlctde dijlimektedir.
Kimyasalin verimiligi ayrm zamanda uygulamann kalitesi ve metodu e de direk olarak igilidir.
Yaplacak olan testlenn basanh olabimesi igin ivi bir yayilm . dizenl akis ve iyvi bir dozajlama

kontall
saglanmas gerekmektedi,

=\ = Lo
Q e 00 . O
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AHSAP PANEL ICIN
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MOULEX® WE20R

ANALIZ METOD OZELLIKLER
Form Gorsel Yolla Sivi
Renk Garsel Yolla Beyaz
Kuru Madde ADDM/004 13-16
Yogunluk ADDM/005 0.98-1.00
pH ADDM/009 25-11
Viskosite ¢St / 25°C ADDM/007 31
Donma Noktasi °C ADDM/O15 <-6°C
Raf Omr{ - 1Yl
Ambalajlama - IBC 1000 KG

MOULEX® WE20R donmaya karsi dayanikhdir , Grinin stabilitesi ve performans

tekrarlanan donma - ¢dzilime durumlannda degigiklik gdstermemektedin

DA WARE 00T Tungeoe March 207




MOULEX®ISOFACE X
AHSAPFANEL KAPATICISI & BOYA AZALTICI

MOULEX® OFACE X amparalama iglerni gdmeyen ve boya uygulanan panel Gretim hatlannda kullanil-
rmaktadir. MOULEX® BOFACE X pasta Ozerine |, presten dnce spreyleme ydntemi lle uygulanmakta clup
. bitmis levha ylzeyinde porogiteyi ve boya emilimini azaltmaktadir,

Buhar sokuna kar poroziteyi azaltan bir ayincidan daha fozlas . MOULEX® ISOFACE X formalhedit icer-
meven seckin futkallora fermile edilmis kapatic bir vizey kaplaywcidir.

FAYDALARI : MDF LEVHANIZA BiR GOI ATMAK iSTER MisiNiz 7
BOYA TASARRUFU
HOMO.JEN RENKLENDIRME
DAHA IY] KALITE
FIZIKSEL OZELLIKLER e e
Form: Srdn -
Renk | Kabwe rengi
Kah dadde 2% of
Yoguriuk 1.0% iw
pH : 34 1‘
Viskozite cSt25°C: 95 "
Skabilibe - Hafil e banglrma voya irbiarean de tfebi hala golmekledr | o
Raf Sl : & ay A —
Ambalajama IBC 10001 —

L] L=t w L [ " LI¥] 1 (=8
o el bl L

MOULEX® ISOFACE X NEREDE SPREYLENMELIDIR 7

1 -MOULEX® WEQFBSF veya WEDZE :
Apanci & igem glglendiici

R 56—

—

Y 2- MOULEX® BOFACE X : Boya azalher

i
- Senrelime @ Suda %50 - Aks @ 20 grfm?
©©Q . Om
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TEKNIK BROSUR

MOULEX® WE LP1 /
LAMINASYON PRESLERINICIN “HIGH GLOSS™ COZUMLER

MOULEX® WE LP 1 mobilya ve laminat parke ylzevylerine “High Gloss" gdrinisl vermeyi
sadlamak amaciile laminasyon pres plakalan Ozerine uygulanan bir kapahc & ayincidir,
MOCULEX® WE LP | sprey tabancasiile direk clarak plakalann Gzerine spreyleme yéntemi
ile uvygulanmaktadir.

¢ SEYRELTME GEREKTIRMEZ : Kullanima hazir.
¥ UYGULAMA : Spreyleme tabancasiile 2 - 3 gapraz tabaka halinde.,
«  PISME : 200 *C de 2 - 5 dk aras.

MOULEX® WE LP 1 kimyasahrun % 100 etkili olabilmesi igin ivi bir sistem ile uygulanmas gerekmektedi |
nozzde , basing . akig gibi..)
Daha fazla bilgive ve teknik destede ihtivacinez olmas durumundo birere badlantya gecebilrsiniz.

FAYDALARI :

LAMINASYON PRES PLAKALARINDA UST SEVIYEDE "HIGH GLOSS" GORUNIM ELDE ETMEK.
PRESLERDE KIR QLUSUMU AZALTMAK [ Gzelikle kamosik sekilerde .
MIKRO-PORCZITELER| VE PRES SACLARINDA KIR OLUSUMUNU AZALTMAK,

DEKOR KAGITLARININ Y(IZEY KALITESINI DUZELTMEK

. % % %

ANALIT METOD OZELLIKLER
Form orsel Yolla Snvi

Eenk Gorsel Yollo Bevwoz
Yodunluk 25 °C ADDMSD0S5 0.98 - 1.00
F.efi Mocide ADDRASD0A TI0-F A0
pH ADDM/SODS ?4-10.4
Donma Noktas ADDMSO1 S <0°*C
Yiskosite [ 25°C ADDMSO07 23 c5t

Raf Omrd 1 Yl
Ambalajlama 25Kg. 20 KG

D b 00 Tirepes PSRl X017




KURUTMA FIRINI 1 FIRINI 2 EBATLAMA

Gle) 'J
. — Ty —— P
O TUTKAL BANYOSU [MF) =S

KAGIT
RULOSU

STANDART SERISI

MOULEX® IsLEVI DOZAJ DOZAJ
1.Banyo 2.Banyo
WEOSI Ayirici-Antistatik (renksiz ) 0.1% - 0.2% 0.2% - 0.3%
WEOTI Ayirici, Antistatik & Islatic) 0.1% - 0.2% 0.2% - 0.4%
WEO0S Islatici 0.2% - 0.4% 0.1% - 0.3%
WEOD4A Anti-blok 0% 0.2% - 0.5%
AF04 Kopilk dnleyici 0.01% - 0.1% 0.01-0.1%
AP-01 Toz dnleyici 0 0.1-0.3%

DS AR 001 Tueque Morch 2017




KAGIT EMPRENYESI IC]

MOULEX® WEOSI

- L]

Ayno & Anti-statie kot moddes | ylksel kolitede fronspanan formdilasyon |

Dozapama mikhan ; 50,1 =04
FAYDALARI

Laminasyon preslerinde yopgmay
angellen Pres soclannoa kir lujurmauny
araliir.Anti-sbabil etk yileshir,

Renk rednde herhangl bir etk vokbur,

MOULEX®™ WEO7I
Aynici , Andi-statik ve |skahc

Dozopoma mikton: 0.1 -0.5
FAYDALARI

Lominasyon preslerinde yopusmioy
angellar.Pras sockannso ke clugumunu
azaltr Anti-shalic etkiyi ivileshr,

Renk deerinde hermhong bir elisi yokbur
Tutkohn slonobirifn dlzeltir.

Tutkohn kofeda ndiuz efrmesinl
kchaylaghinr.

MOULEX® WED?
Ishcytuc

Dozoparma miktan : %01 -03
BEMEFITS

Tutkahin slordabairligin pilesgtin,

Tutkohn kofda nidifuz etrmesini koloyiagin.

Hava gann almaya yarcme olur

DO AR O Tunopess Karnch 2017

OIELLIKLER

Forrm . 20 %C @ S
Rank : Seffafftan hafif sanmbrada
Yodunluk . 25°C : 1 - 1.03

Eah madde oram (% 17.5-% 215
pH:4=-8

Asif orani : 3 - 13 rmg KOHg

GTELLIKLER

Forrm , 205 =S
Renk = Satiof san
Yodunluk , 25%C 1 0.99 - 1.00
Kah modde orame ;% 17.5-% 22
pH: &8

Asil orami 3 17 =27 mg KOHMG

OIELLIKLER

Forrm . 2005 : 5

Renk : jellof renksiz
Yoguniuk , 25°%C : 1.1 - 1.03
Eah moadde orom @ % 26 - % 30
pH:&4-8

Asil crani (0 -2 mg KOH/g

PAKETLEME

1000 KG . IBC
Denrma nokics ;< 390
Kt crrdh 1wl

PAKETLEME

1000 EG | IBC
Donmmd nokios : < 3 %C
Raf Smnd: 1wl

PAKETLEME

1000 kG, IBC
Donma nokios @< 3%
Raf & = 1wl




TEKNIK BROSUR
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KAGIT EMPRENYESI ICIN

MOULEX® WED4A
Anti-blok

Dezajarna miclan @ % 0.1 - 0.5 sadece 2 banyoda

FAYDALARI

Anti-blok

Tlksek sicakhlarda ve o flmin
cepolanmas Srasnca Yopsmasn
erggeller,

MOULEX®™ AFO4
KBpak Snleyici

Dozajama mikhan : %001 -0.1
FAYDALARI

Ermprenye banyodannda BSpik olusumunu

engeller,
'[L.dtr,i_ ':,r:;quhnuru wiz kalinhk ofalomosm

byilegtiri.

MOULEX® AP- 01
Anfi-dust - Toz &nleyici

Dozajama miktan : %0.1 -0.3

FAYDALARI
mealamin foz olusemune engeller.

[ruiclarda , nnlarda ve kadit yizeyinde)
Hova caanra almaya yarchme olur,

Fyilexgtirir.

DOC MART 00N Turgue March 2017

OTELLIKLER

Form , 20 °C ; S

Eenk © Beyazdan samyc
Togurnluk . 255C 1098 - 1.00
Kot modde onani : % 22 - % 28
pH:7- 10

Acit orar : 0.5 -4 mg KOHfg

GTELLIKLER

Fosrm . 20 %C ; 5o

Rixnd ; San
Yofdunluk , 25 °C : 0Bé =090
Kah moadde orar @ % 99 -% 100
pH: 7 - 10

Wiskosite . 25°C ; 1000 - 3000 <51

OIELLIKLER

Form, 20%C : 5m

Renk : Koyu san

Yogunduk , 25 %0 0,99 - 1.0
Eaih rscicle onare @ % Y -5 100
pH:85-%5

Asit deder @ oo S

Wiskosile . 25°%C : 140 8T (karekieristik)

PAKETLEME
1.000 EG . 182

Denrma noklos ;< 3°%C
Real Sered = 1 il

PAKETLEME

B EG . IBC

180 ve &0 kg vari
Donmo noklas (2 3
R S @ 2yl

PAEETLEME
10000 . 1BC
240 woril

Do noklios : 85
Reaf danind ¢ 1 yal




TECRUBELERIMIZI PAYLASIYORUZ

MOULEX®
Bir aymmcidan fazlasi ........

BIR ORTAKLIK

Teknik bilgi paylasimi hepimiz icin yararhdir .

ADDIDEK yeni ¢6zUmler Ozerinde sizler icin sUrekli calismaktadir .
Bizim igin &nemli olan tek olmak dedil , her zaman birinci clmaktr,

GB = 3 GP?

lyi Is , iyi Ortaklar , iyi UrGinler , iyi Fiyatlar

Pl s e e A



GUCLU SPREY AK|§_|_ ILE DAHA FAIZLA AVANTAJ

TECRUBE PAYLASIMI 1

DAHA GOGLD SYREY AKISI ILE DAHA FAILA AVANTA) SAGLAYIN

Pasta ve serme bandinn Ozerine spreyleme ydntemi ile uygulanan suyun |, yizey yoJuniugunu ve
buhar carpmasini ivilestirrmeye yardime oldudu cok ivi bilinmektedir. Spreyleme akis ne kadar
yiksek ise , sonuclar o kadar iy alacaktr.

< lyi ylzey yoguniugu mekanik dzelliklen yOkseltmekte . amparalanman ve ylzeydeki poroziteyi
azaltmaktadir.

«  GOgIO buhar garpmas |, s transfernini ivilestirmekte ve bunun sonucu olarak hattn parametreleri
ile oynamayl mimkln kimaktadr : presin hizim ylksaltmek | sicakh@m disOmek v, gibi.

YOMNGA LEVHA 12 MM / MOULEX® %4 seyrelfi
Speey ok 10GMm? - B gim? Spray akry 14 g - 20 ofrm®

S I — LR | e '{ L] I

: i - :!: o]
- -
5 | i

"- i ————— - i il 1 i -1 _I_.. -3

Toluen festi: 210 218 mm Toluen testi: 335 — 370 mm

AKIS (DEBI) LiMiT

ok fada spravieme yapildi zoman . gok kabn bir taboka alujemena neden clocak ve bunun sanucy clonak pesiio
ylireye yapijocakiin, Bu durumun sebebi iutiealn yopsmas dedil . dzedicle seame band) Ozedindekd kopilanis atkisdr. Bu
limif , Szelikle spreviemeadan elde edilecet laydclann dnemil Slglde dlsmesing sebep almakiodir,

CROHS A AR OO | Turcpuss March 2017



TECRUBE PAYLASIMI

SPREY AKIS LIMITLERININ UZERINDE

TECRUBE PAYLASIMI 2

SPREY AKI$ LIMITLERININ OZERINDE

MOULEX® kullarim ile pasta ve serme bandinin Ozerindeki su tabakas kaknhiim dikkate deder bir &lcide
incelp . MOULEX® in ¢ok glcll slatic etkisi ile cok ivi bir sekilde yaylacakir. Bunun sonucu olarak
MOULEX® in yardimi ile en ylksek sprey akim ile calglabilecek , sadece su ve rakip firmalann ayincilan e
normalde calzhdirz limitlerin Ozerine gikabileceksiniz.

AYIRICININ BANTLA YAPTICG TEMAS ACISI
Su | Rakip firmanin 25 ik seyreltis  MOULEX® in %410k seryreltei
SICAKLIGIN TEMAS ACISINA ETKiSI

Spreylenen MOULEX® in acakhd , dzellikle semne bandi Ozerindeki temas agwini disbmesi acsindan
onemiidir. En iyi sonug 35 °C de elde edimektedir.

% 4 'WE O7B5P kansarm ile
sicakhfin temas ogmna atkisi,

3 \N
i
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g';_ GEVRE ORYANTASYONUMUZ

Degerli MOgterimiz ,

15 vildan daha fazla bir zamandir ., ADDITEK olarak kendimizi cevre kurallan . calsanlanmiz ve mdsteri-
rmizin saghf) hakkinda sorumiu hissederek calsmaktayz.

Bu nedenle :
Atk Oretirn kontrolD vapip . gerekl tedbirken aliyoruz.

- Uretim ahgin sindamak igin prosesimiz sorekli ivilestinyonuz,
- Ahklaonmean yok edilmesini sadlayip . sbreci dizenh clarak izlivoruz.
- Enerji tiketimini azaltabilmek icin prosesimizi ivilestirsonuz.

- 5u bazl Ordnlerimizi , REACH dizenlemeler ile famoamen uyum iginde clacok sekilde calgp , son kul-
lamicimin sadhdin dikkate alarak biyik bir Szenle formile edivoruz.

P. MAHIEU
Genel MOdOr

DO WAARTE OO Tuwgpss Mianch 200 7



CERTIFICATES

Degerli miigterimiz .
REACH'in ana amaclanndan bir kimyasallar tarafindan sebep olabilecek olan gevresel ve instm,
ile ilgili risklere kary yOksek koruma sadlamaktr,

Bu kimyasalar ruhsat ve yasaklamaoya tabi olalkbilir.
ik achm bu kirmyasallar ile igii bir liste [SVHC listesi) alugturmeakhr.

ADDITEK olarak MOULEX® WEQZE , WED7B , WEO7BSP , WE20R , ISOFACE X . WE LP1 , WEDS1 , WEO?1 , WED?
. WED4A , WE AFD4 ve APD1 in SVHC'de listelenen maddelerden herhangi birini icermedidini teyit ederiz.
Recetelerdeki tUm maddeler tescillidir veya &n tescilleri yapilmisghr,

Socrps DELFORGE

ADDEEE A% ~ Vigite S

27

-

ISO 9001

Management system as per
EN ISO 9001 : 2008

In ascerdance with TOW MOAD CEAT procedurs, § i horoby carfifiad that

ADDITEK S.A.S.

Z.l. Route de Thennes A
80110 MOREUIL
France DDITE

oppdaes B manapeTan syshem n line with e sbove standard for the lolowing soope

Design, production, sales and trade of mould release agents and processing
alds used in the rubber, thermoplastics, composites,
wood and paper impregnation industries

Caraficind Fogintiatests Ma. (4 100051274 Viale? untd 30 S08-0F
At Rapor Mo, 1510 1968

L 3-&;%41]“

il TP WORD: GERT Gt

Exnan, 30120850

Thet cetifa it wid concosiim 1 decord s with e TLR RORD CEAT sudiisg and cemifzalion procsdunes and i

Babsact 1o reguler sureaElanog pedis
# @ TUV RORD CERT GmisH Langemarkriasss H £5841 Exsan W D OO0 DT

TOA TR OT- B0 DM RAARE D0 Turemes Masch 2007




ADDATEK, 5A5, Production plant 71 Route de Thennas, 50110 Moreull, Fronce,
TWaA n® FR 58 418 09 400
Tak + 33 (0]3 22 0% 90 28 - Fope + 33 [0)3 22 07 03 70

contlact@additek.net
www.additek.fr
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