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ZUSATZSTOFFE FUR DIE OPTIMIERUNG
DERIMECHANISCHEN PARAMETER

MOULEX® PROZESS-VERSTARKER

WORAUF KANN MOULEX® GESPRUHT WERDEN

FI:HiE'I'i'I'I'EII' !(BMEEE ! ! ‘ F'FfESE ,E
O o333 |
oo = *

@) — ©0 _ ©m

SPEZIFIKATION:

MOULEX®™ WEDZ2B MOULEX™ WEQTE MOULEX® WED7BSP

Aussehen: Hissigkeil Aussehen: Flissigkeit Aussahen: Flossigkeat
Farbe: Calb-Trarsparent Farbe:; Celo-Transparent Farbe:; Gelb-Transparent
Dichte 25%¢: 0.98-1.00 Dichte 25°¢: 0.98-1.00 Dichte 25°¢: 098~ 1.01
Trockengehalt: 4.0 - 600 Trockengehalt: 18.0 - 20.0% Trockengehalt: 150-18.0%
pH-Wert: & -8 pH-Wert: &-8 pH-Wert: 62=75
Sturezahl; 0-10.0 mg/KOH/fg SAurezahl; 14-24ma/KOH /g Séurezahl:  15-20mg/KOH /g
Viskositat 25°C: 25cH Viskositat 25°¢; 79 it Viskositat 25°c: 42 c5t
Gefrienpunkt: <3c Gefrierpunkt: <3 Gefrierpunkt: < 3%
Haltarkeit; 1 Jahr Haltbarkceit; 1 Jakhr Haltbarkeit: 1 Johwr

Moulex® WED2B, Moulex® WEDO7BSP und Moulex® WED7B sind frostbesténdig. Wiederholtes Einfrieren/Auf-
taven beeintréchligt nicht die Stabilitdt und die Leistungen der Produkte.

DIE ZEIT ETWAS NEUES AUSZUPROBIEREN
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FUR MF-, MUF- & UF-LEIM

FUR HOLZSPANPLATTEN

MOULEX® WEO2B
Exflemnas Trennmithed

SPROHEM: 1g/mmm (Dicke)
VERDOMNUNG: 3% bis 10% in Reinwasser

AUF DIE MATTE
AUF DAS STAHLBAND
AUF DAS FORDERBAMD

MOULEX® WEO7B - WEO7BSP

Exlemnes & intemes Trennmitiel, Propess-verstlioar

EXTERNE VERWENDUNG ZUM SPROHEN:

SPROHEM: 1g/mt.mm [Dicke]
WERDUMMUMNG: 3 bis 5% mil Reinwasser

ALIF DIE AMATTE

AUF DAS STAHLBAND
AUF DAS FORDERBAND

VORTEILE:

T TR T T T

LI |

DAS VERKLEBEN ALF DEM BAMD WIRD VERMIEDEN
CIE VERSCHMUTIUNG WIRD REDUZIERT

CAE STATISCHE AUFLADUNG WIRD REDUZIERT

DA% BAMD (5T BESSER U REIMIGEN

CHE LEISTUNG DES SPRUHSYSTEMS WIRD VERBESSERT
CAE BEMETZBARKEIT MAIT WASSERS WIRD VERBESSERT
DIE POROSITATEM WERDEM REDUZIERT

LER LACEVERBREALN H WIEL EELILILIEKT

D% DICHTEPRCFIL WIRD WERBESSERT

CAS SCHLEIFEM WIRD REDUZIERT

DHE GESCHWINDIGEET DER LINIE ERHOHT SICH

woad L poper - Genman - Apal, 2007

VORTEILE:

< VERMEIDEW DES VERKLEBEMS AUF DEM BARD
< RECUDIEREN DER VERSCHMUTILIMG

INTERWE VERWENDUNG DEM LEIM HINZUFOGEN:

0.1% - 0.3% DEM LEIW HINZUFDGEN

VORTEILE:

DIE VERSCHMUTIUMGEN IM FORMSTATION, MECHER,
TAME, ROHEEN, FUMPE, USW. . WERDEN REDLUZIERT,

¥ DHE BEMETZBARKET DER LEIM-FARAFFAN-EMULSION
WIED WERBESSERT, DIE LEIM- UMD PARAFFN-MEMGE
KAMKN REDUTIERT WERDEM,

< DHE VERFCHAUTIUN G WIRD REDUZIERT, BERONDERS
MIT FEUERHEMMEMDEM UMD WASSERRESISTENTEM
FORMULIERUMGEN [HOHE MENGEN LEIM UMD
IUSATISTOFFE)
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Fir MDI und Isocyanat-Derivate

BESCHREIBUNG

Moulex®* WEZOR it ein externes Trennmittel basierend auf einem synthetischen Polymer mit
hohem Molekulargewicht in Verbindung mit starken Tensiden.

Moulex® WEZ20R ist chemisch inert und hat ausgezeichnete Fimbidungseigenschaften, was zu
einer sehr effizienten chemikalienresistenten Beschichtung fdhrt. Seine hohe Effiienz ermdglicht
eine sehr niedrge Dosierung. welches die Kosten und den Verbrauch erheblich reduzieren,

Die Effizienz ist auch direkt mit der Qualitat des Produktes und der Art der Anwendung verbunden.

Ein Anwendungsverfahren mit guter Verteilung, regeimaBigem Fluss und guter Konfrclle der
Dosierung wird empfohlen, um optimale Ergebnisse zu erhalten.

Formstation Varpresse Presse (w E_-.ﬂ'h;!le .-_"
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MOULEX® WE20R

Analyse Methode Spertzifikation
Aussehen Visuell FlUssigkeit
Farbe Visuell Weil3
Trockengehalt ADDM/004 13-16
Dichte ADDM/005 0.98 - 1.00
pH-Wert ADDM/00? 2.5-11
Viskositat ¢St / 25°¢ ADDM/007 31
Gefrierpunkt °c <-46°C
Haltbarkeit - 1 Jahr
Verpackung - IBC 1000KG

Moulex® WE20R ist frostbestéindig. Wiederholtes Einfrieren/Auftauen beeintréchtigt
nicht die Stabilitat und die Leistungen des Produkts.

wiood & popes - Gesmon - Al 2007




MOULEX®ISOFACE X

ROLEAIIENVERMEL SN U DI ECAEREEREURIDER

Moulex® soface X wird flr nicht geschiiffene und lackierte Holzplatten-Produktionslinien verwendet. Es wird
auf die Maite vor der Presse gespriht und reduziert die Porositét und Absorption des Locks durch die Platte.

Es ist mehr als ein Trennmittel, das klassischerweise die Porositdt durch den Dampf-Schock reduziert, Moulex®
lsoface X ist eine Versiegelung. sie wird mit ausgewahiten Harzen und ohne Formaldehyd hergestellt,

VORTEILE:
WERFEN 5IE EINEN BLICK AUF IHRE MDF-PLATIE

¥ FARBOKONOMIE
¢ GLEICHMASSIGE FARBUNG
< BESSERE QUALITAT

MDF-Flatte (x60) MDF-Fiatie (£200) MODF-Flatte (x2000)
PHYSIKALISCHE EINGESCHAFTEN
- Viskedrl &) i Funkhsh der Karsaniraton

Aussahen: Flissigkeit -
Foarbae: Broun
Trockengehall: 2% B
Dichie: 1.0% *
pH-Werl: 3.4 3
Viskosital chl 250 75 ;“
Shabilibal: Stabd, Rihren oder -

Krelaultihrung wird emploblen, g = SR
Hallborkeit: & Monale —
Verpackung: IBC 10001 T, R T, T o (i

Dot Mooles holoce X
WORAUF KANN MOULEX ISOFACE X GESPRUHT WERDEN
Fresse \Sﬁge
! ! 1 - BAOULEX® WEQPRAP o WEDZER: Trennmittel & Proress-Yerstfrker
@ . @)
Matte 2 MOULEX®ISOFACE X: Reduklionsmittel fir den Locky

Werdlnnumng: 50% im Waosser - Dosienung: 20 g/on®

©Q _ Owm
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TECHNISCHES DATENBLATT

MOULEX® WE LP1
HOCHGLANZIOSUNG FUR LEIMHOGLZER

MOULEX®WE LP1 ist eine Plattenversiegelung und eine Trennbeschichiung die auf Leimholzplatten
eingesetzt wird, um eine Hochglanzverediung von Mabel, Parkett, usw...zu ereichen.

¢ OHME VERDUMMUNG : Einsatzfertig
¥ ANWENDUNG: 2-3 gekreuzte Lagen mit einer Sprihpistole
< AUSHARTUNG: 200 °C, 2-5 Minuten

Um 100% effekliv zu sein, scll das Produkt mit den optimalen Einstellungen (Sprihdlsen, Druck und
Dasierung) angewendet werden.

Solten Sie weitere Empfehlungen und technische UnterstOtzung brauchen, zégerm Sie nicht, uns zu kon-
taktieren.

VORTEILE:

EIN HOCHGLANIENDENDER EFFEKT WIRD AUF DEM PLATTEN ERZIELT

DIE VERSCHMUTIUNG ALUF DER PRESSE WIRD REDUZIERT (BESOMNDERS IM FALLE KOMPLEXER FORMEN)
DIE MICROPOROSITATEN WERDEN REDUZIERT

DAS AUSSEHEN DES GEFERTIGTEM DEKORPAPIERS WIRD VERBESSERT

'ﬂ\

£ % %

Analyse Methode Spezifikation
Aussehen Wisuell FlUssigkeit
Farbe Visuell Weil

Dichte 25 *C ADDMSD0S 0.98 = 1.00
Trockengehalt ADDMSDD4 30%-40%
pH-Wert ADDM/OD? ?.6-10.4
Gefrierpunkt ADDMSOT S <0*C
Yerpackung 25 kg, 220 Kg

wiad L popes - Chismnar - Al 2007




£ ZUSATZSTOFFE FUR DEKORPAPIER

EIN KOMFLETES PRODUKTANGEEQOT UM DIE RICHTIGE BEALANCE ZU ERREICHEN

DRYING OVEN DRYING OVEN
STAGE 1 STAGE 2 SHEETER

&) |
=

COATING RESIN BATH (MF)

STANDARDANGEBOT

MOULEX* FUNKTION DOSIERUNG  DOSIERUNG
Bad 1 Bad 2

WEOSI Trennmittel, Antistatika (farbloses Produkt) (0, 19% - 0.2% 0.2% - 0.3%
WEOTI Trenn- & Metzmitlel, Antistatika 0.1% - 0.2% 0.2% - 0.4%
WEO09 MNetzmittel 0.2% - 0.4% 0.1% - 0.3%
WED4A Anti-Blockingmittel 0% 0.2% - 0.5%
AFO04 Anti-Schaummittel 0.01% -0.1% 0.01 -0.1%
AP-01 Anti-Staubmitiel 0 0.1-0.3%

Mit Avsnaohme von Moulex® WEQ4A zind alle unsere Additive fir die Poplerimpragnierung kéltebestandig:
Frodukizstabilitatl und Wirk:amkelt verandem sich aveh nach mehrmaligen Gefrier- und Avflauzyklen nichi.

wooid B peopessr — G - Apeil 2007




FUR DIE PAPIERIMPRAGNIERUNG

MOULEX*® WEOS5I
Intermes Trennimittel & Antistotika [hochwertige fransporente Formmulienang]

DOGIERUNG. L] - 0.4%

WORTEILE: SPEZIFIIKATION VERPACKUNG
Das Verkksben oulf der leimbolzpresse wird vermieden,  sussehen:  Rlssigked 1000KS IBC
Die Verschmutaurng auf den Pressplatien wird reduzier!.  Farbe: Forblos-transparent bis keicht gelblich.  Gefrierpunkt: < ¢
Die ontistalischen Eigenschofien werden verbesserd.  Dichbe 25%: 1-1.03 Hallbeorkomit; 1 Jahr
Ohine Einfluss ouf die Farbe Trockengehalt: 17.5% - 21.5%

pH-Yerd: S8

Sdurezahl: 3-13mgKOH /g

MOULEX® WEOQ7I
Intemes Trenn- & Metzmittel, Anfistatika

DOSIERUNG: 0] - 055

WORTEILE: SPEIIFIKATION VERPACEUNG

Das Verkdeben ouf der Leimholrpresse wird vermieden.  Aussehen: Fldssigkest | DOCEG BT

Die Yerschmutoung auf den Pressplotten wird redugiert.  Foarbe:  Gelb-tronsparant Gasfrerpunkl; < 3%
Dic anftistatischen Eigenschaften werden varbesserl. Dichte 25%: 099 - 1.00 Hallbarboit, 1 Jaks
Dier Barwrtzorkest des Laimaes wind vertessent Trockangehalh: 17% - 2%

D Ledrmchurchicibog oul das Papied wird werbesiert fH-Wert: &-8
sdurerahl 17 -2 mQEOH 1 g

MOULEX® WEQY
Metamitied

DOSERUNG: 0.1 - 0.3%

WVORTEILE: SPETIFIKATION VERFACKUNG

Die Banelzbarkest des Laimes wind vesbessert Mssehen:  Flissighked 1000KG IBC

Der Leimdurchschlog auf dos Papier wird verbessert Farbe:  Transparend Forbios Gafierpunkl; < g

Die Entgosung wird verbassert Dichte 25%: 101 - 1.03 Hallbeorkaitd o] Jah
Trockengehalt: 26% - 300

pH-'erl: &-8
Sauranahl; Q-2 mgROH S g

word L poper = Ganman - Aprl, 2017
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FUR PAPIERIMPRAGNIERUNG

MOULEX® WED4A
Anti-Blocking-bittel

COSIERUMG: 0.1 - 0.5% nur im oweiten Bad
WORTEILE:

Anti-blocking

Do Verkleben der Blater wihrend der

Lagenung bei exrermer Temperatur urd
Feuchlighkeit wird vermieden.

MOULEX® AF04
Anfi-Schaummitted

DOSIERUMNG: 0.01 = 0.1 %

VORTEILE:

Dia Schourmbildung im inpragnéarbod

Die Verfeilung des Leirnmes und die mittera
Schichickcke werden verbesserd,

MOULEX*® AP- 01
Anti-Staubmittel

COSIERUMG: 0.1 - 0L3%

VORTEILE:

Die Staubbidung [oulf den Rollen, im
Cdean, oul der Popéercberiiche)

wird vermisden.

D Entgosung wird vedasier,

wosd & popar - German - Apdl 2007

SPEIIFICATION:

Aussehen: Filissigkeit

Farbe: Wil bis gelb
Dichte 25%c; 058 - 1.00
Trockengehall: F2% - 28%
pH-Werf: 7.9

Sturezoht: 05-4mg EOH @

SFEIIFIKATION

Aussshen:  Fllssigheit
Farte: Galb
Dichie 25%: 084 -0.90
Trockengehall: 79% - 100%
pH=-Wert; f=10

Viskositat, 25%: 1000 - 3000 ¢S5

SPELIFIKATION
Aussahen: Flikssigiceit
Foarbe: Gaslo-Brawn

Dichie 25%¢: 099 - 1.03
Trockengehall: 99% - 100%
EH-Werl: B5-%5
Shurezahl: max 5
Wiskosibal, 25%c: 140 5t [ hypisch)

VERFACEUNG
10008.G 1BC

Gefierpunkt < 3%
Holtoorkeit: 1 Jahr

VERPACKUNG
A5G 1BC, 180kg und S0kg Trommmealn

Gelberpunkh < 3%
Hoallborkesil: 2 Jakva

VERPACKUNG

10000 1B:C oo 204k Troamimesin
Gelnerpunkl = 5%
Haftbokedt: 1 Jakw



ERFAHRUNGSAUSTAUSCH

MOULEX®

Prozess-Verstarker
Nicht nur ein Trennmittel

EINE PARTNERSCHAFT

Austausch von Fachwissen, davon kann jede Seite profitieren.

ADDITEK wird fUr Sie immer an neuen Lésungen arbeiten.
Am Wichtigsten ist es nicht der Einzige zu sein, sondern der Erste zu sein.

GB = 3 GP?

Gutes Business, Gute Pariner, Gute Preise, Gute Produkte

widd B popee - Crismnan - Apsl, 2007
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HOHERER SPRUHFLUSS, MEHR VORTEILE

ERFAHRUNGSAUSTAUSCH 1

HOHERER SPRUHFLUSS, MEHR VORTEILE

Es ist gut bekannt und bewiesen, dass ein Besprihen der Matte und des Formbandes mit Wasser
die Oberflachendichte und den Dampf-5chock verbessert. Je hther der Sprohfluss ist, desto
besser sind die Ergebnisse.

+  Eine bessere Oberdldchendichte wird auch die mechanischen Eigenschaften verbessem
und das Schieifen, sowie die Oberflachenporositét reduzieren.

¥ Ein stérkerer Dampf-Schock verbessert die Warmeobertragung und so kdnnen die Linienpa-
rameter optimiert werden [die Geschwindigkeit erhdht, die Presstemperatur reduziert, usw....).

SPANPLATTE 12MM / MOULEX® 4% VerdUnnung
Sprihfiuss 10g/m? - Bg/rme Spalihfluss 14g/me - 20g/m?
B ey r : _:_{.. e W
: B : EI,—JI-
3= [=
o i=
Toluen test; 210 - 218 mm Toluen r;.r 335 - 370 mrm

UBER DIE GREMZE DES SPRUHFLUSSES

Das Pberspriben fihrt v sinem w dicken Fim; dann haflet die Matte an der Oberfidche, nicht durch die Hallung des
sarden aulgrund von Kapllaraflecien aul dem Fordertand,
Deege Flssgrenze redugier eheblich de Vortede des Sprohens,

wosd & paper - German - Apl, 2017



ERFAHRUNGSAUSTAUSCH
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UBER DIE GRENZE DES SPRUHFLUSSES

ERFAHRUNGSAUSTAUSCH 2

UBER DIE GRENZE DES SPRUHFLUSSES

Mit Moulex® wird der Wasserfim auf dem Férderband extrem dinn und gut verteilt aufgetragen durch
die sehr starke Mefzwirkung von Moulex®, Deswegen eignet sich Moulex mit héchsten Sprihflissen zu
verwenden auch Ober die Oblichen Grenzen hinaus, bis zu welcher Sie Wasser oder andere klassische
Wettoewerbsmittel nutzen.

KONTAEKTWINKEL ALF DEM FORMBAND
LEMUNGSWASSER KONEURREMI 25% Verdlnnung MOULEX® 4% Verdinnung

TEMPERATUREINFLUSS AUF DEN KONTAKTWINKEL

Die Tempearatur des gesprihten Moulex ist wichlig um den Kontaktwinkel, besonders auf dem Farderband
zu reduzieren, Die besten Ergebnisse wurden bei aeiner Temperatur von 53 °C erzielt.

Emmpmrofur Brfun oud den Konbothedniod mit Moglas WEQAESP #%
”
"
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Sehr geehrte Kunden,

Leit Ober 15 Jahren flhlen wir uns um den Schutz der Umwelt und der Gesundheit unserer Mitarbeifen
sowie unserer kunden und Hutzer unserer Produkte verpiichiet,

Darum bemihen wir uns die Abfallproduktion zu messen undzulbervachen,
unseren Prozess zu verbessern, um Abfdlle zu reduzieren,
die Rockverfolgbarkeit des Abfallproduktionkreisiavtfes u gewdhrleisten,

unseren Prozess zu verbessem. um den Energieverbrauch zu reduzieren, und auf die Formulierung
unserer wasser-basierfen Produkte in Ubereinstimmung mit REACH zu achten.

P. MAHIEU
Managing Director

wood B poper = Gaernas « Apel 2017




ZERTIFIKAT

sehr geehrte Kunden,

Eines der liele der REACH-Verordnung besteht darin, ein hohes Schutmiveau f0r die menschlich -
Gesundheit und die Umwelt gegenlber Risiken, die durch chemische Stoffe entstehen kGnnen.
sicherzustellen,

Die chemischen Stoffe werden bewertet, dann rugelassen oder beschrankt.

Der erste Schitt im Iulassungsverfahren besteht darin, die Stoffe zu identifizieren, die schwerwie-

gende Wirkungen auf die menschliche Gesundheit oder die Umwelt haben k&nnen und eine Liste

dieser Stoffe (SYHC-Kandidatenlist] zu erstellen.

Hiermil bestafigen wir, dass Moulex WEQZB, WEQTB, WEO7BSP, WE20R, lsoface X, WE LP1, WEQS,

WEODTi. WEQY, WED4A . WE AFD4, APOI, keine Stoffe, die in der Kandidatenliste [(3VHC) aufgefihrt sind.

enthalten.

Alle Stoffe in der Formulierung von WEDZ8, WEQ/B, WEQ7BSP, WEZOR, soface X, WE LP1, WEDSI, WEQ/.

WEQ?, WEQ4A, . WE AFQ4, APQ] werden registriert cder vomregistriert. i -

Guallalsmoroger
e

ISO 9001

Management system as per
EN ISO 9001 : 2008

TUV NORD

In ascerdance with TOW MOAD CEAT procedurs, § i horoby carfifiad that

ADDITEK S5.A.5.

Z.l. Route de Thennes A
80110 MOREUIL
France DDITE

oppdaes B manapeTan syshem n line with e sbove standard for the lolowing soope

Design, production, sales and trade of mould release agents and processing
alds used in the rubber, thermoplastics, composites,
wood and paper impregnation industries

Caraficate Ragiviraton Mo, 04 100051274 Wile2 unil I SL8-02
At Rapor Mo, 1510 1968
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Exnan, 30120850
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ADDATEK 5A5, Production plant 71 Route de Thennes, 50110 Moreull, Fronce,
TWa n® FR S8 418 409 400
Tak + 33 (0]3 22 0% 90 28 - Fooc + 33 [0)3 22 07 03 70

contact@additek.net
www.additek.net
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